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Suministro para la Industria cerámica: esmaltes, óxidos, pastas cerámicas, herramientas, etc. 

 F. TÉCNICA .    Pastas Baja Temperatura  REF:  

 Las especificaciones del producto están basadas en la información facilitada por nuestros proveedores como parte de nuestro sistema de 

aseguramiento de la calidad. No obstante, esto no significa que el cliente no deba realizar controles a la recepción del producto del mismo 

modo, El cliente deberá realizar sus propias pruebas para determinar si el producto se ajusta a los requisitos del fin para el que va a ser usado. 
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HÚMEDAS       
Ref. Nombre Presentación Descripción Humedad Temperatura 

de Cocción 
 

PA84BIS15 Roja Bisbal 
Húmeda 

15Kg 
 

Arcilla plástica 
roja para el 
moldeo y el 
torno 

22% 1000-1040ºC 

 
PA710826 Roja 

Húmeda 
12,5Kg Pasta Roja 

Torno y 
modelado 

 

22% 970-1055ºC 

 
PA84PF Roja 

Húmeda 
12,5Kg Pasta Roja 

Torno y 
modelado 

 

22% 970-1055ºC 

 
PA84PF/CHF Roja 

Húmeda 
Chamotada 
0-0,5mm 

12,5Kg Pasta Roja 

Torno y 
modelado 

 

19% 970-1055ºC 

 
PA84PF/CHM Roja 

Húmeda 
Chamotada 
0-1,5mm 

12,5Kg Pasta Roja 
modelado 

19% 970-1055ºC 

 
PA84PT Terracota 12,5Kg Pasta Terracota 

Torno y 
modelado 

 

22% 990-1085ºC 

 
PA84PT/CHF Terracota 

Chamota 0-
0,5 mm. 

 

12,5Kg Pasta Terracota 
Chamota 0-0,5 
mm. 

 

19% 990-1085ºC 

 
PA84PT/CHM Terracota 

Chamota 0-
1,5 mm. 

 

12,5Kg Pasta Terracota 
Chamota 0-0,5 
mm. 

 

19% 990-1085ºC 

 
PA000818 FAENZA 20Kg Pasta Blanca / 

Loza / Mayolica 
19% 1000-1060ºC 

 
PA84MAYO Mayolica  10Kg Mayólica 

modelado 
19% 1000-1060ºC 
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PA000837 Mayolica 
Chamotada 
0-0,5mm 

10Kg Mayolica 
Chamotada 0-
0,5mm 

19ª 1000-1060ºC 

 
PA84PME Negra 12,5Kg Pasta Negra para 

Torno y 
modelado 

21% 970-1025ºC 

 
PA84PVI Cordierita  12,5Kg Pasta de 

Cordierita 
19% 970-1085ºC 

 
PA84GALE Galestro 12,5Kg Pasta Roja 

Rústica Torno y 
modelado 

20% 970-1025ºC 

 
PA84ETRU Etrusco 12,5Kg Pasta Negra 

Torno y 
modelado 

18% 970-1025ºC 

 
POLVO / 
COLAJE  

      

Ref. Nombre Presentación Descripción Humedad Temperatura 
de Cocción 

 

PA84BIS-
Polvo 

Roja Bisbal 
Húmeda 

25Kg 
 

Roja en polvo 3-9% 1000-1040ºC 

 
PA84AFNP Roja Polvo 1Kg / 5Kg/ 25Kg Roja en polvo 

Colaje 
3% 970-1055ºC 

 
PA84AHNP Terracota 

polvo 
25Kg Roja terracota 

Colaje 
2% 970-1055ºC 

 
PA000804 Europa 1Kg/ 5Kg / 25Kg Pasta Blanca 

Atomitzada 
predefloculada 
per colaje 

2% 1000-1060ºC 

 
PA000805 Vitrogres 

polvo 
1Kg/ 5Kg / 25Kg  Pasta Vitrogres 

Atomitzada per a 
colaje 

2% 1050-1100ºC 
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